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Soupis vSech stacionarnich zdroja v provozovné

zdroi Cislo zdroje fikon & kapacita kategorie zdroje dle
J dle SPE P P prilohy €. 2 zakona
Zpracovani plastu (vstiikovani plastt) 101 - 6.5

Situace provozovny se zakreslenim vSech stacionarnich zdroja v¢.
komina nebo vyduchu

. ¢islo zdroje S q
zdroj dle SPE Umisténi zdroje - GPS
Zpracovani plasti (vstfikovani plasti) 101

Situace viz piiloha €. 1.

Blokové schéma zdroji v provozovné
Viz ptiloha €. 2

Technicka zprava

Popis technického a technologického reSeni

4.1.1. Zdroj 101 - vstrikovani plasti

Kategorie zdroje: 6.5 Vyroba a zpracovano ostatnich syntetickych polymerii a vyroba
kompozitu, s vyjimkou kompoziti vyjmenovanych jinde.

Ve vyrobnim objektu budovy 256 jsou pouzivany dva vstiikovaci lisy TM 4500, s orientacni
denni spotfebou Makromeltu 3,25 kg na jeden vstiikovaci lis. Ro¢ni orienta¢ni spotieba ¢ini
1600 kg. Macromelt je rozpoustén v elektrickém tanku, ktery zastfikové médium udrzuje v
kapalném stavu pii teplot¢ okolo 230°C. K zatiZeni ovzdu$i dochazi predevs§im pii
dosypavani Makromeltu do tanku, kdy dochazi k otevieni nasypky tanku a k néslednému
uvolnovani par taveniny do odsévaciho zafizeni. Dosypani Makromeltu do tanku se provadi
jeden krat za sménu. Pfi samotném zastiiku kabelovych automobilovych komponentli o
velikosti 2,5 x 1 cm k zddnému uvolnovani par nedochdzi.

Vstiikovaci lis TM 4500 je urCen k zalévani (obstiiku) riznych tvard pomoci vsttikovaci
tvarovaci formy (tak zvany obtisk formy) roztavenym granulatem, ktery se za vysoké teploty
220°C — 250°C a pii tlaku 50 baru vsttikuje tryskou do formy, kde se vlozi domecek s
vodi¢i usti vodic¢ti do domecku do spodni formy, horni piilka formy se pomoci vzduchovym
pistem uzavie s druhou spodni pilkou formy a nésledné vstfikne roztaveny granulat

(Macromelt). Vlastni stroj se sklada z elektrické ovladaci jednotky, pneumatické pohonné



jednotky, chladici jednotky a tavici nadrze, které zajiStuji vstiikovaci lisovaci proces
vexterni jedné ¢i druhé mechanické jednotce (,,SPRITZWERKZEUG*), kde dochazi

vytvarovani ve vstfikovaci form¢ pozadovany tvar otisku.

Podrobny technicky popis je uveden v mistnim provoznim piedpisu — Obsluha vsttikovaciho

lisu TM 4500.

V provozovné se nachéazi dalsi malé vstiikovaci lisy pro obcasné pouziti.




Priehled vstrikovacich lisu:

Nazev: Vstiikovaci lis TM 4500

Vyrobce zdroje: Werner Wirth Systems GmbH, Hamburg, SRN

Rok vyroby: 2011
Typ: TM 4500 VS-S
Lis:

Fotodokumentace:

Vyrobni stitek:




Nazev: Vstiikovaci lis TM 4500

Vyrobce zdroje: Werner Wirth Systems GmbH, Hamburg, SRN

Typ: TM 4500 VS-S

Lis:

Fotodokumentace:

Vyrobni Stitek:




Nazev: Vstiikovaci lis OptiMel 2000
Vyrobce zdroje: SM — Klebetechnik Vertriebs GmbH, SRN
Rok vyroby: 1996
Typ: SM SP P07 1-1
Lis:

Fotodokumentace:




Nazev: Vstiikovaci lis DigiMel 6000

Vyrobce zdroje: Ararate — und Vorrichtungsbau GmbH, Iserlohn, SRN

Typ: DigiMel 6000

Fotodokumentace:

Vyrobni stitek:

—
Apparate- und Yorrichtungsbau
58644 lserlohn Tel: 02371 / 9596-0

Geritetvo: DigiMe!" 6000
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4.2. Hmotnostni toky jednotlivych materiali a energii na vstupu a vystupu

Hmotnostni toky jednotlivych materialii a energii na vstupu a vystupu ze stacionarniho zdroje (zejména paliv,
surovin a odpadi) a zpusob dalsiho nakladani s nimi:

Vstiikovaci lis TM 4500 ma orientacni denni spotifebou Makromeltu 3,25 kg. Roéni
orientacni spotfeba ¢ini 1600 kg. Macromelt obsahuje benzenamin v intervalu 1 az 5 %.




4.3. Méreni emisi znecist’ujicich latek vyjmenovanych zdroju

Udaje o poctu a umisténi méficich mist méfeni emisi znecistujicich latek a jejich hmotnostniho toku pro vSechny
vyjmenované zdroje:

Zdroj nepodléhd povinnosti zjistovani znecist'ujicich latek.

4.4. Provozni rad

Povinnost provozniho fadu: ANO, viz volna pftiloha.




Piiloha ¢. 1

Situace provozovny se zakreslenim vSech stacionarnich zdroji v¢.
kominii nebo vyduchii
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Schéma provozu
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Blokové schéma zdroji v provozovné

zdroj 101

vstiikovaci lisy

vyduch 001

Ptiloha ¢. 2



