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1. Soupis vSech stacionarnich zdroja v provozovné

zdroi cislo zdroje projektovany kategorie zdroje dle
J dle SPE prikon ¢i kapacita prilohy €. 2 zakona
Aplikace natérovych hmot 101 3 000 kg organickych 9.8
rozpoustédel
Obrabéni kovl ) elektricky ptikon nevvimenovany zdroi
(brusirny a obrobny) pod 100 kW M Y 4

2. Situace provozovny se zakreslenim vSech stacionarnich zdroju v¢.
komina nebo vyduchi

. Cislo zdroje P .
zdroj dle SPE Umisténi zdroje - GPS
Aplikace natérovych hmot 101
Obrabéni kovu )
(brusirny a obrobny)

Situace viz ptiloha €. 1.

3. Blokové schéma zdroju v provozovné
Viz ptiloha €. 2

4. Technicka zprava
4.1. Popis technického a technologického reSeni
4.1.1. Zdroj 101: Aplikace natérovych hmot

Kategorie zdroje: 9.8 Aplikace natérovych hmot, vcetné kataforetického nanaSeni,
nespadaji-li pod ¢innosti uvedené v bodech 9.9 az 9.14, s projektovanou
spotebou organickych rozpoustédel od 0,6 t/rok.

Lakovna se nachazi v pfistavku vyrobni haly a je odsdvanid pomoci odsavaci stény do
jednoho vyduchu.

V lakovné jsou povrchov€ upravovany stiikanim natérovych hmot pomoci ru¢nich stiikacich
pistoli rizné kovové dily a ¢asti vyrabénych strojnich zafizeni. Vzhledem k tomu, ze v
lakovné jsou povrchové oSetfovany riiznorodé dily strojnich zafizeni, nelze stanovit velikost
upravovaného povrchu.

Odsavani lakovaciho boxu:

Lakovaci box je vybaven filtrani sténou pro zachyceni piesttikli s odsavanim do vnéjsiho
ovzdusi. Filtrace se skladd z kovovych Zaluzii, papirovych sklddanych filtrti a filtra¢ni
tkaniny MRFL 200-20-200. Vyména filtra 1x za 3 mésice.
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Funkce odsavani je spojena se stiikaci pistoli — bez spusténého odsavani neni do stiikaci
pistole pustén tlakovy vzduch.

Odtahovy ventilator:

- vyrobce: JANKA —ZLR, Praha
- typ: RNH 800

- vykon: 8,76 m’/s

Filtraéni sténa:
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Odsavani s ventilatorem a vyduchem:

JANKA-ZRL PRAHA 5-RADOTIN

MADE IN CZECHCSLOVAKIA

STANDARD SE




Stiikaci pistole:

V lakovné jsou pouzivany rucni stiikaci pistole na tlakovy vzduch. Jsou pouZivany rizné
typy stiikacich pistoli (DELTA 30 PRO - TEeH, DEVILBISS GTI PRO, 1000 MP)

Z uvedenych sttikacich pistoli je blize popsan typ 1000 MP:

STFINIS ST-1000 MP je vysoce vykonna nizkotlaké sttikaci pistole jednoduché konstrukce.
Pistole disponuje plynulym pfizpisobenim stiikaciho tlaku, regulaci kulatého paprsku a
Sirokého paprsku, jakoz i plynulou regulaci materidlu. Ruzné velikosti trysek pro rtizné
pouziti. Extremné jemné rozprdSeni a homogenita stfikaciho paprsku garantuji vysokou
kvalitu stfikaného povrchu (podrobnéjsi popis je uveden v ptiloze).

PouzZivané natérové hmoty:

Nazev typ VOC %
FEYALKYD 302 jednoslozkovy zakladni natér z umélych pryskyfic 41,7%
FEYCOFIX 340 jednoslozkovy lak z umélych pryskyfic 35%
FEYCOLOR 110-601 | fedidlo 100
SYNOREX S 2035 synteticka zékladni barva rychleschnouci 36%
REDIDLO S 6001 fedidlo 100%
REDIDLO S 6006 fedidlo 100%

Bezpecnostni listy téchto NH jsou uvedeny v pfiloze.

Déle mohou byt pouzivany dalsi natérové hmoty a rozpoustédla (PRIMALEX PROCOLOR,
aceton a dalsi). Vzhledem k riznym potfebam nelze vSechny minulé, souc¢asné ani budouci
NH vyspecifikovat.



Skladovani natérovych hmot:

Néatérové hmoty a fedidla jsou ulozena v prostoru lakovny v ocelovych skiinich vybavenych
zachytnou vanou, ddle na samostatné zachytné van¢.

4.1.2. Nevyjmenovany zdroj: Obrabéni kovii (brusirny a obrobny)

Kovoobrabéci stroje a zafizeni pro tfiskové a dal§i druhy obrabéni kovi s celkovym
elektrickym pifikonem pod 100 kW. Vzhledem k tomu, Ze se jednd o nevyjmenovany zdroj,
neni provoz zdroje dale popisovan.

4.2. Hmotnostni toky jednotlivych materiali a energii na vstupu a vystupu

Hmotnostni toky jednotlivych materialti a energii na vstupu a vystupu ze stacionarniho zdroje (zejména paliv,
surovin a odpadi) a zpusob dalsiho nakladani s nimi:

Provoz lakovny je jednosménny. Casovy sled prace:
- pftiprava povrchu — ocisténi
- stiikani NH1 — zaklad
- technologicka prestavka
- stiikani NH2 a NH3 — vrchni néstiik

- suSeni



Projektovana kapacita lakovny je stanovena rozhodnutim provozovatele na maximalni
spotiebu 3000 kg tékavych organickych rozpoustédel. Tato kapacita odpovidé teoretické
spotiebé 1,5 kg t€kavych organickych rozpoustédel za hod.

Spotfeby z provozni evidence za rok 2012 odpovidaji béznému vyuziti zdroje v provozni
praxi:

Pﬁgz(i)jm Hmotnostni | Hmotnostni
barva (kg) |fedidlo (kg) S tfikacyi tok TZL tok TOC
sty (0,01 kg/h) | (0,324 kg/h)
Mésic Spotieba Spoti‘eba Hodiny Kg Kg
Leden 0,00 30,0 110 1,100 35,640
Unor 0,00 30,0 120 1,200 38,880
Bfezen 0,00 0,0 100 1,000 32,400
Duben 0,00 30,0 115 1,150 37,260
Kvéten 0,00 30,0 140 1,400 45,360
Cerven 0,00 0,0 105 1,050 34,020
Cervenec 0,00 30,0 115 1,150 37,260
Srpen 0,00 0,0 105 1,050 34,020
Zari 0,00 30,0 120 1,200 38,880
Rijen 0,00 0,0 115 1,150 37,260
Listopad 0,00 30,0 120 1,200 38,880
Prosinec 0,00 0,0 115 1,150 37,260
Celkem 0,00 210,00 1380 13,8 447,12
Podil tek. latek
Barva(ke) | 4094 v barvach
775,00 310,00
<. Emise VOC z
Redidlo (kg) fedidel (kg)
210,00 210,00
Celkova spotireba VOC:
VOCv VOCv vVOC
barvach (kg) | fedidlech (kg) | celkem (kg)
310,00 210,00 520

Produkce odpadii (2012):
odpadni barvy: 60 kg
filtry, hadry: 385 kg
obaly: 145 kg



4.3. Méreni emisi zne€iSt’ujicich latek vyjmenovanych zdroji

Udaje o poctu a umisténi méficich mist méfeni emisi znecistujicich latek a jejich hmotnostniho toku pro vSechny
vyjmenované zdroje:

Zdroj 101:

Mg¢fici mista byla zvolena s ohledem na poZadavky normy a stavajici podminky na vystupnim
potrubi vedle budovy, ve svislém pfimém tseku potrubi, za ventilatorem, cca 4 m nad zemi.
Svym umisténim neodpovidd zcela poZzadavkim normy (minimalni délka piimého
neménného useku potrubi pied a za odbérovym mistem) nutnym pro dosazeni pozadované
pfesnosti méfeni a nevyhovuje ani pozadavkiim normy (P¥iloha E normy CSN ISO 9096) na
minimalni vzdalenost méticiho profilu od hydraulického odporu, ale technické feseni odvodu
odpadniho plynu neumoziuje vyuziti jiného mista.

4.4. Provozni rad

Povinnost provozniho fadu: zdroj 101 ANO




Pfiloha ¢. 1

Situace provozovny se zakreslenim vSech stacionarnich zdroju v¢.
kominii nebo vyduchii
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Blokové schéma zdroji v provozovné

Zdroj 101 — Aplikace natérovych hmot
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v lakovacim
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